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Normalspdr
Huvudlinje samt
genomgdende spdr station Rmin = 1800 mm
Sidolinje samt Rrek = 1500 mm
sidospédr station Rmin = 1200 mm
Industrispar Rmin = 1000 mm
Spdrvidd 891 mm
Linje i = 1200 mm
Industrispar Rmin = 1000 mm
Sparvidd 600 mm
Linje i = 480 mm
Industrispdr Rmin = 250 mm
Overgdngskurvor

Med Gvergdngskurva menas den del av en kurva, som frén
den raka delen av ett spér Overgdr i ett kurvspdr med
konstant radie. Overgdngskurvan har en fordnderlig radie.

Kurva med konstant rodie
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I overgdngen mellan rakspdr och kurva &ar urspédrings-
riskerna som storst. Vagnarnas Overhang gdr ut olika
1angt frén spédrmitt och buffertarna ligger ej i linje
med varandra. Overgdngskurvans utfdrande avgor om
buffertarna kommer att g& om lott eller ej.

Avstdnd mellon buffertcentra

Tre overgdngskurvor skall tillampas for normalspar.
De ar framrdknade for att ge en begrdnsad buffert-
centrumforskjutning = G enligt nedan.

Uvergdngskurva 1

For personvagnar typ A7/B7 G = 3.6 mm
Tillampas p& linje och stationsomraden genom-
gédende spar

Overgdngskurva 2

For personvagnar typ A7/B7 G = 7.8 mm

For godsvagnar typ Hbis G=1.5mm
Tillampas pd sidolinje, stationsomrdden sido-
spdr, personvagnsbangdrdar
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Overgdngskurva 3

12.5 mm
For godsvagnar typ Hbis G= 2.5mm

For personvagnar typ A7/B7 G

Tillampas pd godsbangdrdar, lokstations-
omraden och industrispar

Overgdngskurva 4

Sparvidd 891 mm

Uvergéngskurva 5

Spdrvidd 600 mm

Samtliga overgdngskurvor finns tabellerade:

R = kurvradie (varierar genom Overgdngskurvan)

Xc, Yc = kurvradiecentrum matt fran den punkt
ddr rakspdret slutar (sparmitt)

X, ¥y = punkt matt i spdrmitt i Overgéngskurvan.

Vardena i tabellen kan anvdndas for tillverkning av mall
for overgéngskurva, enligt exempel (overgdngskurva nr 3).
Mallen anvands pad foljande satt:

1. Lokalisera kurvcentrum med onskad kurvradie
(obs! standard min radier). Drag upp kurvcirkel.

2. Lokalisera mallens xc, yc i kurvradiecentrum,
motsvarande X, Yy punkt faller dd pd kurvcirkeln.

3. Rikta mallens raksparsdel mot anslutande rakspar.
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OvergBngskurva nr 3
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Overgéngskurva nr 1 for normalspar
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Huvudlinje, stationsomrdden genomgdende spar

R
mm

7620
6096
5080
4572
4064
3556
3302
3048
2794
2540
2336
2134
2032
1930
1828
1727
1626
1524

Overgdngskurva nr 2 for normalspar

X
mm

338
427
511
563
633
729
782
846
923
1031
1143
1204
1257
1323
1393
1463
1546
1643

308

Xc
mm

169
213
256
281
316
364
392
423
461
517
573
605
633
667
705
741
787
840

Yc
mm

7620
6097
5082
4575
4068
3561
3309
3057
2805
2655
2358
2162
2065
1968
1873
1781
1690
1601

Sidolinje, stationsomrdden sidospédr, person-

vagnsbangdrdar
R X
mm mm
5080 211,3
4064 270,3
3556 307
3048 3871
2540 431,3
2235 488,7
2032 536,5
1829 594,4
1626 669
1524 1
1422 760 .
1321 817
1219 884

1168

919

Xc ye

mm mm

105,7 5080
135, 1 4065
153,4 3558
178,8 3050
215,9 2543
244 .9 2239
267,7 2037
297,2 1836
335,3 1639
356,6 1537
381,5 1440
411,5 1343
446 1247
465 1200
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Overgdngskurva nr 3 for normalspar

Godsbangdrdar, lTokstationsomrdde, industrispdr

R
mm

3556
2540
2032
1727
1524
1321
1219
1117
1016

914

Overgdngskurva nr 4

X
mm

181
254
312
378
419
484
525
569
625
691

4
mm

Xc
mm

90
127
156
189
210
242
262
285
315
348

Yc
mm

3556
2540
2033
1730
1529
1328
1229
1130
1032

937

for sparvidd 891 mm

R
mm

2540
2032
1727
1524
1321
1218
1117
1016

914

Overgdngskurva nr 5

X
mm

134,6
167,1
202,2
223
259,1
278
303
333
362

y
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Xc
mm

67,1
83,4
101,1
111,3
129,56
139,2
151,4
166 ,6
181

Yc
mm

2540
2032
1728
1525
1323
1222
1121
1021

921

for spdrvidd 600 mm

R
mm

1076
863
762
660
610
559
508
457
432
406
381
356
330
304

X
mm

83,6
101,1
1113
12935
139
151
167
181
195
207
221
236
253
273

—

Xc
mm

41,9
50,6
55,6
64,8
69,6
15,7
83,3
90,4
97,8
103,9
111
118,9
128
138 32

Yc
mm

1016
864
762,5
661,4
611
561
511
461
434,8
411
386,6
362 ,2
339
a18,¢




